KEGELRADTECHNOLOGIE — FRASMASCHINEN

TECHNISCHE DATEN OERLIKON KEGELRAD-FRASMASCHINE C 15

OERLIKON KEGELRAD-
FRASMASCHINE C 15

S
Die moderne Fertigung von Kegelrddern erfolgt heute in o a §
einem integrierten Prozess. Dieser Prozess vernetzt Ausle- ﬁ
gung, Berechnung, Fertigung und Qualitatspriifung mit- E ! ® O -
einander. Die Oerlikon Kegelrad-Frasmaschinen sind ein U T

wichtiger Bestandteil dieses Fertigungsprozesses. lhr Kon-
zept ist unter anderem auf die moderne Fertigungstech-
nologie der Trockenbearbeitung ohne Kiihlschmiermittel-
Einsatz abgestimmt.

Der Anwendungsbereich der C 15 ist auf kleinere Getriebe-
groBen abgestimmt. Die Maschine ist mit Direktantrieben fur

die Werkstiick- und die Werkzeugspindel ausgeristet. Mit AUF EINEN BLICK

2.000 Umdrehungen pro Minute an der Werkzeugspindel

erreicht die C 15 mit einem 2"-Messerkopf noch Schnittge- B 6-achsige CNC-Maschine fir hocheffizientes
schwindigkeiten bis Gber 300 m/min. Frasen von Kegelradern

Selbst bei groBen Messerkopf-Gangzahlen und kleinen ® Bewahrtes Achskonzept fiir kompakte
Werkstlick-Zahnezahlen oder bei kleinen Messerkopfdurch- Bauweise

messern sind mit der C 15 Schnittgeschwindigkeiten zu errei-
chen, die mit 240 bis 300 m/min eine duBerst wirtschaftliche
Trockenbearbeitung zulassen.

B Hochleistungswerkzeuge aus Hartmetall

B Kurze Ristzeiten durch ergonomisches
Maschinendesign

B Hochste Verzahnungs- und Oberfldchen-
qualitat

B Energieeffizient (e?)
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ANWENDUNGSBEREICH C15
KONTINUIERLICH TEILEND EINZELTEILEND

Werkstiickdaten
Werkstuckdurchmesser (max.) @ 150 mm @200 mm
Normalmodulbereich (min. - max.) 1-4mm 1-55mm
Zahnbreite (max.) 40 mm
Kleinster/GroBter Spiralwinkel 0°/60°
Kleinste/GroBte Zahnezahl 6/180
Kleinstes/GroBtes Ubersetzungsverhiltnis 1:1/1:10
Werkzeugdaten
Messerkopfradius/Messerkopfdurchmesser 18-88 mm 1"-7,5"

Messerkopfspindel (A-Achse)
Aufnahmedurchmesser: Gleason AuBenkonus Nr. 14; 1:24 @ 58,227 mm
Messerkopfspindel-Drehzahl (max.) 2.000 min"

Werkstiickspindel (B-Achse)

Aufnahmedurchmesser: Oerlikon AuBenkonus 1:4 2 140,11 mm
Aufnahmedurchmesser: Oerlikon Innenkonus Nr. 39; 1:19,764 @ 99,258 mm
Werkstiickspindel-Durchlass @90 mm
Werkstiickspindel-Drehzahl (max.) 1.500 min™’
Gesamtanschlussleistung 30 kVA
Maschinenabmessungen (L x B x H) ca. 3.670 x 2.025 x 2.050 mm
Nettogewicht ca. 11.200 kg

Die oben genannten Maximalwerte sind fir industrietypische Getriebe ermittelt worden.
Gegebenenfalls muss geprift werden, ob eine Kombination der Maximalwerte méglich ist.

DE 09/2016 - Technische Anderungen vorbehalten.
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