STIRNRADTECHNOLOGIE

TECHNISCHE DATEN HOFLER STIRNRAD-WALZSCHLEIFMASCHINE SPEED VIPER

HOFLER STIRNRAD-WALZSCHLEIF-
MASCHINE SPEED VIPER

Die HOFLER Zahnrad-Schleifmaschine Speed Viper - mit
Fokus auf hochproduktives Walzschleifen in der GroBse-
rienproduktion - kniipft an das erfolgreiche Konzept der
Viper 500-Baureihe an. Je nach individueller Anforderung
ist sie in vier unterschiedlichen Maschinentypen erhaltlich:
Speed Viper 300 und 180 als Einspindler-Ausfiihrung sowie
Speed Viper? 180 und 80 als Doppelspindler-Ausfiihrung.
Abhédngig vom Modell ist die Speed Viper fur maximale
Werkstlick-Durchmesser von 80, 180 und 300 mm aus-
gelegt. Neben Zahnradern kénnen auch besonders lange
Wellen geschliffen werden. Moglich ist dies durch einen
Spitzenabstand tiber Tisch von bis zu 1.100 mm.

Mit dem Doppelspindler-Konzept Speed Viper* werden
kiirzeste Nebenzeiten erreicht und somit die Produktivi-
tatsanforderungen der Automobilindustrie erfillt. Die
Schleifschnecken mit einem AuBendurchmesser von 320
mm und 200 mm Breite sorgen fur hohe Werkzeug-Stand-
zeiten und minimieren gleichzeitig die Nebenzeiten fir
den Werkzeug-Wechsel. Dariiber hinaus trégt ein automa-
tisches Werkzeug-Spannsystem mit integrierter Wuchtein-
heit ebenfalls zur Verkiirzung der Ristzeiten bei. Zusatzlich
kann die Speed Viper mit einer Teil- oder Vollautomation mit
Automatisierungsschnittstelle nach VDMA 34180-Standard
ausgerlstet werden.

Die Maschinensoftware Gear Operator und eine prozesso-
rientierte Bedienerfilhrung mittels Wizard-Technologie er-
lauben eine einfache Handhabung selbst bei komplexesten
Anwendungen. Nicht zuletzt garantiert eine modernste An-
triebs- und Steuerungstechnik eine maximale Energieeffizi-
enz.
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AUF EINEN BLICK

Hochproduktives Walzschleifen durch in-
telligente Maschinenkonzepte und robuste
Maschinenbasis

GroBes Bauteilspektrum bis 300 mm Werk-
stick-Durchmesser und 1.100 mm Werk-
stlck-Lange

Hohe Standzeit durch groBe Werzeug-Durch-
messer von 320 mm und eine Werkzeug-Lan-
ge von 200 mm

Minimale Nebenzeiten

Kurze RUstzeiten durch automatisches Werk-
zeug-Spannsystem

Flexibles Automationskonzept
Innovatives Bedienkonzept

Optimale Energieeffizienz (e?)

* optional erhaltlich
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SPEED VIPER SPEED VIPER SPEED VIPER? SPEED VIPER?

Werkstiickdurchmesser (max.) @300 mm @ 180 mm @180 mm @80 mm

Schleifhub 500 mm

Arbeitsbereich Gber Tisch (min. - max.) 0-500 mm

Spitzenabstand uber Tisch (min. - max.) 300-1100 mm 295-895 mm

Modul (min. - max.) 0,5-5mm 0,5-3mm

Schwenkwinkel +/-45°

Schleifscheibendurchmesser (max.) ?320-210 mm

Schleifscheibenbreite (max.) 200 mm

Schleifspindel 25 kW

Schleifscheibendrehzahl 7.200 min™'

Schnittgeschwindigkeit 100 m/s

Tischdurchmesser @180 mm @120 mm

Tischbelastung (max.) 50 kg 35 kg

Tischbohrung (Durchmesser x Tiefe) @87 x 196 mm @59 x 150 mm

Tischdrehzahl (max.) 2.300 min-' 3.000 min’

Axialvorschubgeschwindigkeit 12.000 mm/min

Radialvorschubgeschwindigkeit 18.000 mm/min

Tangentialvorschubgeschwindigkeit 9.000 mm/min

Gesamtanschlussleistung 60 kVA

Maschinenabmessungen (L x B x H) ca. 3.085x 2.160 x 3.420 mm 3.455x2.160 x 3.420 mm

Abmessung der Filtereinheit (L x B) ca. 3.400 x 2.160 mm

Nettogewicht ca. 15.000 kg 18.000 kg
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